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Automatyzacja w Polsce
na tle Swiatowych osiagniec

Ostatnie lata minely przedstawicielom polskiej branzy produkcyjnej pod znakiem przeciwdziatania kryzysowi.
Problemy ekonomiczne z lat 2008-2010 powoli odptywajg w zapomnienie. Przybywa zlecen i zapotrzebowania
na produkowane wyroby. Powaznym problemem okazuje sie wiec niedobdér wykwalifikowanych pracownikéw
w réznych obszarach produkgji: automatyce, robotyce, pneumatyce, hydraulice czy mechanice.

zwigzku z niedostatecznymi
Wkompetencjami kadr i posze-
rzajaca sie luka wiedzy i umie-

jetnosci na rynku coraz wiecej firm pro-
dukcyjnych decyduje sie na wieksza
automatyzacje linii. Pozwala to zaréwno
na zmiane profilu zatrudnianego zespotu,
zwiekszenie szybkosci procesdw oraz bez-
pieczenstwa, optymalizacje wykorzystania
surowcow, jak i zwiekszenie powtarzalno-
$ci czynnosci, a w konsekwencji — polep-
szenie jakosci produkowanych elementow.

Spozniony start Polakow

Mimo wielu zalet automatyzacji produkcji
nasz kraj pozostaje w tyle w poréwnaniu
nie tylko z czotowymi producentami kom-
ponentéw samochodowych czy elektro-
niki na swiecie, lecz takze w poréwnaniu
do naszych najblizszych sasiaddw [4]. Do-
brym miernikiem automatyzacji linii pro-
dukcyjnych jest liczba kupowanych przez
firmy robotéw przemystowych. Wedtug
danych IFR Statistical Department od lat
dziewiecdziesigtych XX w. zakup robotow
tego typu miarowo rosnie, przy czym wy-
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razny spadek zaobserwowano w 2009 roku
—w bezposredniej odpowiedzi na swiato-
wy kryzys gospodarczy. Rok 2010 to szybki
wzrost 0 92%. W kolejnych latach wzrost
zakupdw w tym sektorze byt jeszcze bar-
dziej dynamiczny, szczegodlnie w krajach
rozwijajacych sie, o dodatnim PKB, do kto-
rych zaliczana jest takze Polska [5].

Niestety, w poréwnaniu do pozostatych
krajéw Europy Srodkowej wypadamy bla-
do. Wedtug szacunkéw Miedzynarodowej
Federacji Robotyki gestos¢ robotyzacji
w Polsce i wybranych krajach regionu
w latach 2003-2011 miarowo rosta, by pod
koniec tego okresu ustali¢ sie na pozio-
mie 80 urzadzen na 10 tys. mieszkancow.
W poréwnaniu do tej sredniej europejskiej
najlepiej wypada Stowacja, ktdra, plasujac
sie na poziomie 48 robotow na 10 tys. mie-
szkarncow, wykazuje miarowy i systema-
tyczny wzrost robotyzacji. Czechy, ktore
az do 2008 roku pozostawaty w kiepskiej
kondycji w tym zakresie, juz rok pozniej
rozpoczety dynamiczny, szybki rozwdj,
by w niedtugim czasie przescigng¢ wyniki
Stowakodw. W duzo gorszej sytuacji sg We-

grzy i Polacy, wykazujgc miarowy wzrost,
lecz na znacznie nizszym poziomie —w po-
rownaniu do Europy gestos¢ robotyzacji
w ostatnich latach na poziomie 15-25 robo-
tow w przeliczeniu na 10 tys. mieszkancow.
Dane te pokazujg, ze w poréwnaniu z wiek-
sz0$cig krajow Europy Srodkowo-Wschod-
niej wzrost poziomu automatyzacji polskiej
produkdji jest zdecydowanie zbyt wolny [7].

Automatyzacja swiata
Wyznacznikiem sukcesu jest konkurencyj-
nos¢. Z ,Europejskiego Raportu Konkuren-
cyjnosci 2014" Komisji Europejskiej wynika,
7e najwiekszym minusem polskiej gospo-
darki sg wciaz niewielkie inwestycje w in-
nowacje. Mimo licznych osrodkéw wspie-
rajacych uzupetnianie wnioskéw o srodki
finansowe z Unii Europejskiej Polacy wcigz
borykaja sie z problemami zwigzanymi
zopisywaniem innowacyjnych rozwigzan,
ktore planuja wykorzystac, oraz z wykaza-
niem innowacyjnosci juz swiadczonych
ustug. Przez to dofinansowania te, cho¢
niezwykle obiecujace i wazne, pozostajg
na relatywnie niskim poziomie [1].



Nadzieje stanowig Horyzont 2020 i nacisk
ktadziony wiasnie na innowacje. W najbliz-
szych latach Unia Europejska wspierac be-
dzie kraje najbardziej rozwojowe, stawiajac
wiasnie na nowe technologie i automaty-
zacje przemystu. Podobne tendencje utrzy-
muja sie na catym swiecie. Wedtug staty-
styki GUS na rok 2013 w polskich zaktadach
produkcyjnych dziatato wéwczas 7,7 tys.
robotéw. Dla poréwnania — w tym samym
czasie na Swiecie pracowato okoto 1,6 mi-
liona robotow przemystowych [8]. Z roku
na rok na catym swiecie rosnie gestosc
robotyzacji w przeliczeniu na 10 tys. mie-
szkancoéw. Polska pozostaje w tyle, lecz
dzielnie walczy o lepszg pozycje. Dzieki
wykorzystaniu automatyki przemystowej,
urzadzen CNC i robotéw rosng komfort
i bezpieczenstwo pracy w produkcji.
Zwiekszajg sie efektywnosc linii i jej ela-
stycznos¢. Co najistotniejsze — podnosi sie
jakos¢ produktu finalnego. Niezwykle waz-
nym zagadnieniem jest tutaj niezawod-
nos¢, ktéra powinna stanowic kluczowy
argument podczas doboru kupowanego
sprzetu automatyki przemystowej [2, 31.

Wraz z postepem idzie nauka

W Polsce roboty przemystowe i elementy
automatyki najczesciej wykorzystywa-
ne sg do produkgji tworzyw sztucznych,
w przemysle metalowym, elektronicznym
oraz automotive. Wciaz pozostaje szerokie
pole do automatyzacji przemystu spozyw-
czego, chemicznego czy nowych techno-
logii [5, 6]. Jednak dalej nierozwigzanym
problemem pozostaje w takiej sytuacji
ksztatcenie kadr. Razem z postepem au-
tomatyzacji ro$nie zapotrzebowanie
na wyksztatcony technicznie personel,
Swiadomie podchodzacy do kwestii ob-
stugi, serwisu i utrzymania ruchu linii pro-
dukeyjnych i urzadzen. Firmy produkcyjne
przescigajg sie w rekrutowaniu dobrze wy-
ksztatconych inzynieréw. Juz na poziomie
studidw pierwszego stopnia studenci ta-
kich kierunkow, jak: automatyka i robotyka,
mechanika i budowa maszyn, informatyka
czy inzynieria produkgji, otrzymuja liczne
propozycje praktyk i stazy. Tylko niewielki
procent absolwentéw tych kierunkow nie
znajduje dobrze ptatnej pracy w zawodzie.
Jednak mimo wstepnego przygotowania
technicznego, ktére zapewnia uczelnia,
niejednokrotnie konieczne jest przejscie
dodatkowego przeszkolenia w celu pogte-
bienia wiedzy i umiejetnosci praktycznych

pracy z maszynami. Implementowanie
najnowszych technologii i ciagty rozwdj
kompetencji pracownikdw to prosta droga
do bezpiecznej i efektywnej produkdji.
Niestety, o personel techniczny jest obecnie
coraz trudniej. Dlatego wiasnie takg popu-
larnoscia ciesza sie m.in. roboty przemysto-
we, na szerokg skale zastepujgce zarébwno
wysoko, jak i nisko wykwalifikowanych pra-
cownikow produkgji. Dzieki wykorzystaniu
robotéw mozliwe jest takze zwiekszenie
bezpieczenstwa pracy poprzez wyklu-
czenie dziatania cztowieka w szkodliwych
badz utrudnionych warunkach. Zautoma-
tyzowana linia produkcyjna angazujaca ro-
boty przemystowe w proces nie wymaga
zatrudnienia pracownikéw wykonawczych
nizszego rzedu, ktérych — takze w Polsce -
na rynku jest coraz mniej. Pozwala to na ob-
nizenie kosztow produkcji w perspektywie
diugoczasowej, wynikajace z mniejszego
poziomu zatrudnienia, a takze ograniczenia
zuzycia surowcow oraz minimalizadji liczby
produktéw wadliwych. Dodatkowo robot,
utrzymany w dobrym stanie przez specja-
listow utrzymania ruchu, przechodzacy
regularne przeglady i remonty, moze pra-
cowac 24 godziny na dobe, bez przerwy.
Dzieki temu znacznie poprawia sie wydaj-
nos¢ zrobotyzowanej produkdji.
Spawanie, zgrzewanie, montaz, paletyza-
Cja — to zazwyczaj procesy wykonywane
przez zastepy ludzi. Dzieki wysokiej ela-
stycznosci kupowanego aktualnie sprzetu
automatyki przemystowej, przy wykorzy-
staniu odpowiednich narzedzi, wiele linii
produkcyjnych moze zosta¢ dostosowa-
nych do wykonywania kazdego z nich.
Pozwala to na prawie nieograniczong
reorganizacje produkcji bez koniecznosci
wymiany sprzetu oraz umozliwia daleko
idgce planowanie proceséw oraz zwiek-
szanie wydajnosci produkcyjnej zaktaddw.
Urzadzenia zautomatyzowane najczesciej
wyposazone sg w system monitoringu
parametréw kluczowych, sygnalizujgcych
o zblizajacych sie usterkach. Dzieki temu
znacznie tatwiejsze jest planowanie prze-
gladéw i remontow oraz ewentualnych
przestojow produkcyjnych w taki sposob,
by jak najefektywniej wykorzystac ten czas
i zminimalizowac jego trwanie [1].

Co hamuje automatyz

Co wiec jest najwieksza przeszkoda w im-
plementowaniu zrobotyzowanych pracow-
nikdw w zakfadach produkcyjnych? Wedtug

/a rzadza nie 1 Utrzymanie Ruchu 1,/2016 -

wielu Zrédet — sceptycyzm i niewiedza. Nie
kazdy przedsiebiorca wie, jak wiele zalet
ma automatyzacja. Dodatkowo panuje
btedne przekonanie, ze zakup najnowszej
generacji urzadzen uzasadnione jest wy-
tacznie w przypadku produkcji masowe;j.
Poza tym, szczegdlnie dla Polakdw, dla kto-
rych stosunek ztotowki do euro i dolara sta-
nowi o mozliwosciach zakupowych sprzetu
importowanego, ceny jednostkowej robo-
téw, sterownikdw logicznych czy systemow
monitoringu stanu parku maszynowego
wcigz sg istotng przeszkoda na drodze
ku automatyzacji. Dopiero tworzenie kil-
kuletnich planow finansowych i rozwojo-
wych ukazuje petnie korzysci wynikajacych
z zakupu tego typu sprzetu [4]. Dodatkowy
koszt stanowi przekwalifikowanie personelu
badz rekrutacja innego poziomu pracowni-
kow. | chod jest to koszt, ktory nalezy wzigc
pod uwage, w ostatecznym rozrachunku
stanowi on jedynie krople, ktéra w ciggu
niedtugiego okresu zwraca sie z nawiazka.
Dlatego tez warto spojrze¢ na dziatalno$c¢
swojej firmy Swiezym okiem. Zastanowic
sie, w jaki sposob mozna zwiekszy¢ skale
produkgji i poprawic jako$¢ wytwarzanych
elementow. a
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