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Czujniki przemystowe XXI wieku

Kierunki rozwoju a oczekiwania klientow

Wspotczesny rynek automatyki przemystowej zwigzany z produkcjg czujnikow przemystowych rozwija sie bardzo
dynamicznie. Przedstawiciele tej gatezi przemystu, przy bliskiej kooperacji z odbiorcami koricowymi, przescigajg sie
w patentowaniu nowych rozwigzan technicznych, wzoréw uzytkowych czy oprogramowania. Czy spefniajg one
oczekiwania klientow? Kiedy warto zacza¢ inwestowac¢ w nowe technologie? Jakie obrac strategie rozwoju dla

wiasnej firmy?

owosci na polskim rynku, ktory
N zaliczany jest do rynku euro-
pejskiego, najczesciej pojawiajg
sie po wczesniejszej prezentacji na naj-

wiekszych w regionie targach automa-
tyki. Naleza do nich bez watpienia targi

42

w Hanowerze, odbywajace sie zazwyczaj
pod koniec kwietnia (najblizsze — 25-
29.04.2016 1), oraz targi w Norymberdze,
majace miejsce w listopadzie (planowane
w 2016 roku w okresie 22-24.11). Przecho-
dzac miedzy stoiskami liderow dziataja-

cych w branzy czujnikéw przemystowych,
mozna pokusic sie o okreslenie wspol-
nych kierunkow rozwoju. Z jednej strony
firmy dbaja o to, by silnie réznicowac ofe-
rowane produkty, aby zapewni¢ niepo-
wtarzalny charakter i utwierdzi¢ klienta



w przekonaniu, ze wybrany produkt za-
projektowano przy uzyciu najnowszych
dostepnych technologii, dotozono staran,
by jego wyglad inspirowat do myslenia
o fabryce przysztosci, a nade wszystko
- zeby klient koncowy chciat go miec.
Zbudowanie efektu ,pozadania” zapew-
nia producentowi partnerstwo z klientem
oraz motywacje do opracowania ulep-
szonej wersji urzadzenia. Z drugiej strony
- wyrazne sg pewne wspoélne cechy wy-
nikajace z kierunku rozwoju technologii
informatycznych.

Dostep poprzez Ethernet
Dostep poprzez Ethernet to jedno z klu-
czowych sformutowart majacych prze-
konac nas do wyboru produktu. Na fali
ostatnich inicjatyw rzadu niemieckiego
(majacych na celu wspieranie rozwoju go-
spodarki Niemiec, zwigzanych bezposred-
nio z ogfoszong w 2013 roku strategiczng
inicjatywa Industry 4.0) miedzy innymi
zatozono mozliwos¢ dostepu do danych
procesowych z dowolnego poziomu pi-
ramidy automatyzacji[1].

Do tej pory dostep do parametréw czuj-
nika odbywat sie dzieki wbudowanym
interfejsom uzytkownika, najczesciej ba-
zujgcych na prostym wyswietlaczu seg-
mentowym oraz kilku przyciskach ste-
rujgcych wyborem lub zatwierdzaniem
wartosci kilku funkcji. Czujnik po recznej
konfiguracji wspotpracowat najczesciej
z programowalnymi sterownikami logicz-
nymi. Sam sterownik PLC, z uwagi na kry-
terium minimalizacji obcigzenia procesora,
udostepniat systemom SCADA tylko wy-
brane parametry.

Wspotczesnie oferowane produkty maja
zapewnic dostep do wszystkich danych
procesowych zaréwno inzynierom utrzy-
mania ruchu, jak réwniez kierownikom
produkcji czy logistyki. Bardziej rozwiniete
rozwigzania dbaja o udostepnienie danych
agentom oprogramowania SCADA lub
SAP odpowiedzialnym za tworzenie biezg-
cych raportéw o wydajnosci, zapotrzebo-
wania na materiat potrzebny do produkgji
czy okreslenia najblizszego planowanego
przestoju technologicznego (zwigzanego
z koniecznosciag wymiany kontrolowanych
przez czujniki narzedzi). Dzieki takiemu po-
dejsciu procesor sterownika zwolniony jest
7 koniecznosci obstugi tego toru strumie-
nia informadji i skupia sie jedynie na zato-
zonych aplikacjach sterowania maszyna.

Czujniki w chmurze

Trudno nie zachwyci¢ sie mozliwosciami,
jakie dostarcza nam intérfejs Ethernet za-
budowany w nowoczesnych czujnikach
(lub w koncentratorach umozliwiajacych
wpiecie od kilku do kilkunastu czujni-
kéw), jednakze trzeba zdac sobie sprawe
z konsekwengji idacych w $lad za zasto-
sowaniem tego rozwigzania. Procesowi
przetwarzania danych potrzebna jest
przestrzent cybernetyczna umozliwiajgca
gromadzenie i obrobke duzej ilosci infor-
macji. Uzytkownicy zmuszeni sg do za-
inwestowania w infrastrukture informa-
tyczng zapewniajacg odpowiednio duzg
przestrzen pamieci. Moga zdecydowac
sie na zbudowanie wtasnego centrum
danych (ang. Data Centre) lub skorzy-
sta¢ z oferty zewnetrznych dostawcow
ustug gromadzenia danych w chmurze
(ang. Cloud Services). Niewatpliwie no-
we inwestycje wigzg sie z wydatkami —
i to sporymi. Rodzi sie pytanie, czy warto
zatem inwestowac w nowe technologie.
To pytanie raczej retoryczne, istotg sprawy
jest postawienie pytania, kiedy nastepuje
ten wiasciwy moment do inwestowania
w nowe technologie.

Cykl zycia produktu

Klasyczny cykl zycia produktu obejmuje
nastepujace fazy: wprowadzenie na rynek,
wzrost sprzedazy, dojrzatosc rynkowa (czy-
li osiggniecie petnego rozwoju), spadek
oraz wycofanie produktu przestarzatego.
W fazie wprowadzenia na rynek wyste-
puja niewielka sprzedaz i prawie zerowy
zysk. Produkt nie jest jeszcze dobrze znany
na rynku, dlatego tez sprzedaz rosnie po-
woli [2]. Ten moment jest najlepszy do za-
inwestowania w nowe technologie. Koszt
inwestycyjny jest akceptowalnie wysoki,
lecz brak konkurencji umozliwia odzyska-
nie poniesionych naktadéw. Zysk klienta
koricowego, ktérego linie produkcyjne,
dzieki nowym czujnikom, stajg sie jeszcze
bardziej elastyczne (zdolne do szybkiego
przezbrojenia produkcji, umozliwiajgce
predykcje standw awaryjnych, a jednocze-
snie bardziej energooszczedne), szybko
rosnie. G
Najwiecej zyskujg ci, ktorzy jako jedni
7 pierwszych wprowadza nowe rozwig-
zania w fazie wzrostu sprzedazy. Dobrg
strategig dla firmy bedzie zatem obser-
wowanie trendéw na rynku automatyki

przemystowej. Kazdy nowy produkt, ktory p
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INTEGRUJEMY GtOWNE PIONY PRZEMYSLOWE

- kompleksowo uczgc nowoczesnych technik
I metod dziatania.

m Hydraulika sitowa

m Pneumatyka przemystowa m Systemy CAD / CAM / CAE

m Frezarki i tokarki CNC m Tworzywa sztuczne

m Automatyka produkcji / PLC / SCADA m Zarzgdzanie jakoscig produkciji
m Robotyka, sensoryka produkgciji m Technologie informatyczne

Kursy i warsztaty praktyczne

kierowane do StUZb Utrzymania ruchu w tym dziatéw:
automatyki, mechanicznych, energetycznych, technicznych oraz projektéw konstrukeyjnych.

Gwarantujemy

o Specjalistyczne szkolenia w doskonatych warunkach
@ Nowoczesne pracownie szkoleniowe

®  Unikalne stanowiska dydaktyczne
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4 Wyselekcjonowanych specjalistow z bogatym
doswiadczeniem przemystowym

o Fachowg dokumentacje szkoleniowg,
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